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ABSTRACT : 

Improved package essentially characterised in that it 
is constituted by a 

bowl -shaped carrying box 1 having splayed side walls 3, 4, 
5, 6, advantageously 

made from plastic material, the peripheral profile of the 
box being polygonal 

and comprising "cut" corners 7, 8, 9, 10, in which are 
formed bosses 7a, 8a, 

9a, 10a. . . of appropriate profile and rake, the said 
bosses allowing, during 

the superimposition of two boxes, either stacking when 
loaded (the presence of 

cheeses) , or stacking when empty (nesting permitted due to 
the absence of 

cheeses) , the change form one to the other of the said 
positions being achieved 

by the relative angular rotation of two superimposed boxes. 



Application to the cheese making industry. <IMAGE> 
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(57) Emballage perfectionne essentiellement caracterise par !e 
fait qu'il est constitue par une caisse porteuse 1 en forme de 
cuvette a parois laterales evasees 3, 4, 5. 6, realisee avanta- 
geusement en matiere plastique, le profil p6ripherique Ae !a 
caisse etant polygonal et comportant des angles « coupes » 7, 
8, 9, 10 dans lesquels sont manages des bossages la, 8a, 9a, 
10a... de profil et de depouille appropries. lesdits bossages 
permettant iors de la superposition de deux caisses. soit le 
gerbage en charge (presence de fromagesL soit I'empilage a 
vide (emboitage permis du fait de I'absence de fromages). le 
passage de I'une a I'autre desdites positions se faisant par 
rotation angulaire de deux caisses superposees, I'une par 
rapport a I'autre. 
Application a I'industrie des fromageries. 
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La presente invention a pour objet un emballage 
perf ectionne, qui trouve une application parti culieremeni 
avantageuse dans l'industrie des fromagerics. 

L 1 invention est notamment applicable, mais de maniere 
non limitative, au dornaine du transport (et/ou l T a££inage) des 
fromages de forme circulaire et d'une dimension relativement 
importance, tels que ceux denomroes "Brie M et qui n'ont pas une 
consistance leur permettant "de se tenir tout seuls". 

Dans ce dornaine particulier, on utilise deja des 
caisses en bois, ou des emballages en carton. 

Malheureusement ces produits connus sont relativerncut 
lourds et volumineux, ce qui greve les couts d' expedition a vide 
aux fromage r ie S ; par ailleuirs le defaut d'aeration, notamment du - 
carton, handicape les conditions d'hygiene et de conservation du 
15 fromage ; en outre les capacites de stockage sont reduites car, 

notamment pour les caisses en bois, le volume occupe par les em- 
ballages a vide est le ineiae que celui occupe par les emballages pleins ; 
de plus, lorsque ces emballages traditionnels sont gerbes sur les 
palettes de transport (environ 6 fromages par etage) leur equilibre 
vertical n'est pas toujours assure de maniere parfaite, et les 
emballages en carton risquent meme dans certains cas de s'affaisser, 
compromettant ainsi le transport sur les longues distances . . 

L 1 invention permet de remedier aux inconvenients 

precites. 

Elle a pour objet un emballage perf ectionne, leger, 
hygienique, aere, assurant une bonne conservation du fromage ; 
ayant une grande capacite de stockage a vide, done pas de 
transport reduits aux fromageries ; fossedant , lorsqu' ils sont 
gerbes en charge, une grande capacite porteuse, et un tres 
bon equilibre sur les palettes transporteuses, les emballages 
restant parf aitement axes les uns sur les autres ; permettant 

enfin d 'assurer un parf ait centrage des fromages dans leur recepta- 
cle, et ce,dans tous les sens. 

L 1 emballage perf ectionne conforme a l 1 invention est 
essentiellement caracterise" par le fait qu'il est constitue 
par une caisse porteuse en forme de cuvette a parois laterales 
evasees, realisee avantageusement en matiere plastique, 
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le profil peripherique de 1 a caisse etant polygonal et comport ant 
des angles "coupes" dans lesquels sont manages des bossages de profil 
et de depouille appropries, lesdits bossages permettant, lors de la 
superposition de deux caisses, soit le gerbage en charge (presence 

5 de iromages), soit l'empilage a vide (emboitage permis du fait de 

1' absence de fromages), le passage de I'une a 1" autre desdites posi- 
tions se taisant par rotation angulaire de deux caisses superposees, 
I'une par rapport a 1 'autre* 

Selon une forme d 1 execution avantageuse, la caisse est de 

10 forme carree et comporte quatre angles dont les bossages remplissent 

la fonction de coins porteurs* 

Selon une particularity de cette forme d 1 execution, les 
angles et leurs bossages protrudent de telle sorte qu'ils forment 
avec la base des cotes de la caisse un polygone tres proche d'un octo- 

15 gone rcgulier, lesdits elements cooperant pour centrer parlaitement le 

fromage circulaire par huit points de tangenceo 

Selon une autre particularity le fond et les cotes de chaque 
caisse sont abondamment ajoures» 

Selon encore une autre particularity, la hauteur des bos- 

20 sages prevus dans chaque coin porteur est telle qu'au gerbage , 1' en- 

gagement d'une caisse dans une autre laisse un espace suffisant sur 
le pourtour pour menager des jours d* aeration laterale* 

De meme, on a prevu dans un mode de realisation avantageux, 
respect ivement dans deux coins porteurs successifs, des bossages en 

25 forme de plots pyramidaux a depouilles comp lement aires , au nombre de 

deux, puis de trois, et ainsi de suite alternat ivement, le gerbage 
etant realise lorsqu f un coin porteur a trois bossages est superpose 
sur le coin porteur de la caisse inferieure a deux bossages, et res- 
pectiveraent un coin porteur a deux bossages sur le coin porteur de la 

30 caisse inferieure a trois bos sages 0 

Par contre^empilage a vide ne se realise que lorsqu'on 
superpose respect ivement les coins porteurs a deux et trois bossages, 
sur les memes coins porteurs a deux et trois bossages de la caisse 
inferieure, 

35 D'autres particularites et avantages apparaitront a la lec- 

ture de la description et des revendications qui suivent, lesquelles 
sont faites en regard des dessins annexes sur lesquels : 
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La figure 3 est une vue en plan d'un emballage perfec- 
tionne conforme a 1 1 invention „ 

La figure 2 est une vue en perspective du meme 

emballage. 

La figure 3 est une vue partielle en perspective h 
plus grande echelle montra'nt deux emballages superposes, dans 
la position angulaire corresponds a leur emboxtement respectii 
pour empilage a vide* 

la figure 4 est une vue analogue sous un angle legerement 
different des deux memes emballages embottes a fond, c'est a dire 
empiles pour transport a vide. 

La figure 5 est une vue analogue a la figure 4, mais 
par suite d'une certaine rotation angulaire des deux emballages, 
parallelement l'un par rapport a 1'autre, ceux-ci ne peuvent plus 
s'emboiter a fond, mais seulement partiellement , et il s sont alors 
dans la position "gerbee", c'est-a-dire dans la position de trans- 
port en charge, fromages en place dans chaque emballage. 

L» emballage perfection^ de la figure 1 est une caisse 
porteuse 1 a fond plat 2 et quatre parois laterales ev aS ees 3, 4, 
5, 6, et rebords superieurs plans 3 £ , 4a, 5a, 6a, realisee en 
matiere plastique moulee, de toute nature appropri<*e. 

Dans le c a s particulier de la figure 1, il s'agit 
d'une cuvette carree- dont les quatre angles 7, 8, 9, 10 sont 
a pans coupes, qui, comme on le verra par la suite jouent le rSle 
de coins porteurs, 

A cet effet, on voit en 7a et 7b pour le coin 7, et 9a 
9b pour le coin 9, des bossages en forme de plots pyramidaux, Venus 
de moulage, corollairement on voit en Ca, 8b, 8c, pour 3p coin 8, 
et 10a, 10b, 10c pour le coin 10, d'autres bossages egalement en 
forme de plots pyramidaux, venUs de moulage. 

Les prof ils et les depouilles sont complement aires et 
permettent soit l'empilage de deux emballages superposes, soit 
leur gerbage. 

On voit en effet que lorsque des coins 7 ou 9 sont 
superposes entre eux, ou que des coins 8 ou 10 sont superposes 
entre eux, les parties concaves des faces externes des plots 
pyramidaux viennent s'emboiter a fond sur les parties convexes 
des faces internes des plots correspondants . 
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II y a emboatement parfait, c'est ;i dire empilagr 
h vide (pas de fromage dans les emba 1 lages) . 

Par centre lorsqu'nprcs rotation de 90° de deux 
emballages superposes, un coin porteur 7 vient se presenter 
au-dessus d'un coin 8, un coin 8 au-dessus d'un coin 9, un 
coin 9 au-dessus d'un coin 10, et un coin 10 au-dessus d 1 un 
coin 7, les parties convexes des faces externes des plots 
pyranidaux vi ennent reposer par leur base telle que 11 sur 
le sommet tel que 12 des parties convexes des faces internes 
des plots correspondants . 

II n'y a qu ' emboitement partiel e'est-a-dire gerbage 
(presence de fromages dans les emballages). 

La profondeur d 1 enf oncement d'un emballage dans un autre 
correspond a la distance qui separe un sommet tel que 12 du 
rebord superieur plan peripherique de chaque emballage (3a, 4a, 5a, 
6a). 

Si le plan coupe de chaque coin porteur tronque suffisam- 
ment chaque angle de la forme generale carree de 1 ''emballage, on 
peut se rapprocHer d'une forme octogonale qui devient un octogone 
re«ulier si les huit cotes sont egaux D Cette forme theoriquement 
parfaite est alors ideale pour centrer exactement le fromage 
de forme circulaire qui est maintenu dans le fond de V emballage 
par huit points de tangence. 

On remarque sur toutes les figures que le fond et 
les cotes evases de 1 'emballage sont parfaitement ajoures pour 
assurer aeration et hygiene des fromages pendant le transport et 
le stockage (et/ou l'affinage)* Le gerbage a faible profondeur 
laisse encore de grandes possibilites d* aeration- sur tout le 
pourtour des emballages "gerbes" (voir figure 5), 

La forme donnee a 1« emballage, ses dimensions, et 
l'epaisseur des parois, lui conferent une rigidite suffisante 
aussi bien en usage individuel, qu«en position gerbee. En position 
empilee, le foisonnement de 1' ensemble des emballages ne pose 
aucun probleme a ce sujet. 

En particulier la forme des plots pyramidaux confere aux 
coins porteurs de grandes qualites de resistance a 1 ■ ecrasement , 
malgre la legerete du materiau employe. 
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II va de soi que l'on peut, sans sortir du cadre 
de la presente invention, apporter toute modification aux 
formes de realisation qui viennent d'etre decrites. 

On pourra par exemple realiser des emballages 
polygonaux autre s que carry transforme en octogone. 

De mtbie, lorsque les fri»mages seront deja emboites 
dans des corbeilles circulaires ou semi-circulaires , celles-ci 
seront posees et centrees dans les emballages eux-memes , lesquels 
pourront comporter un fond totalement decoupe. circulairement 
selon un diametre legferement inferieur a c elui desdites 
corbeilles ou demi-cnrbei lies . 
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RE VENDI GAT I ON S 

1 - Emballage perfectionne essentiellement caracterise 
par le fait qu'il est constitue par une caisse porteuse (l) 
en forme de cuvette a parois laterales evasees (3,4,5,6) realisee 
avantageusement en matiere plastique, le profil peripherique de la 
caisse etant polygonal et comportant des angles "coupes" (7,8,9,10) 
dans lesquels sont menages des bossages (7a, 8a, 9a, 10a •..) de 
profil et de depouille appropries, lesdits bossages permettant, 
lors de la superposition de deux caisses, soit le gerbage en 
charge (presence de fromages), soit Pempilage a vide (emboitage 
permis du fait de 1' absence de fromages), le passage de l'une 
a I 1 autre desdites positions se faisant par rotation angulaire 
de deux caisses superpose'es ,1 'une par rapport a 1' autre, 

.2 - Emballage selon la revendication 1 caracterise 
par le fait que la caisse est de forme carree et comporte quatre 
angles dont les bossages remplissent la fonction de coins porteurs. 

3 - Emballage selon la revendication 2 caracterise par 
le fait que les angles et leurs bossages protrudentde telle sorte 
qu'ils forment avec la base des cotes de la caisse un polygone 
tres proche d'un octogone regulierj lesdits elements cooperant pour 
centrer parfaitement le fromage circulaire par huit points de 
tangence. 

4 - Emballage selon la revendication 1 caracterise par 
le fait que le fond et les cotes de chaque caisse sont abondamment 
ajoures, 

5 - Emballage selon la reve indication 3 ^caracterise 
par le fait que la hauteur des bossages prevus dans chaque coin 
porteur est telle qu'au gerbage 9 1* engagement d'une caisse 
dans une autre laisse un espace suffisant sur le pourtour pour 
menager des jours d* aeration laterale* 

6 - Emballage selon la revendication 5, caracterise par le 
fait qu^n a prevu, respect ivement Mans deux coins porteurs- successifs, 

des bossages en forme - de plots pyramidaux a depouilles complement 
taires, au nombre de deux, puis de trois, et ainsi de suite alter- 
nativement, le gerbage etant realise lorsqu'un coin porteur a 
trois bossages est superpose sur le coin porteur de la caisse 
infer ieure a deux bossages, et respectivement un coin porteur 
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a deux bossages sur le coin porteur de la caisse inferieure 
a trois bossages, 

7 - Emballage selon la revendication 6 caracterise 
par le fait que l'empilage a vide ne se realise que lorsqu'on 
superpose respectivement les coins porteurs a deux et trois 
bossages, sur les memes coins porteurs a deux et trois 
bossages de la caisse inferieure. 
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